
B01-B02  Basamento in 2 metà (fronte/retro), B03 piedini
B04-B05 flangia e contropiastra, M02-M04 gruppo motore

M01  Ralla Ø400

P01-P02  Disco inferiore Ø900 in 2 metà (sx/dx)
P05 bordo oro, P06 pista di frizione

P03-P04  Disco superiore Ø800 in 2 metà (fronte/retro):
giunzioni incrociate a 90° rispetto al disco inferiore

S01-S05  Supporti satellite, h 400, 690, 510, 800, 600

C01  Tronco inferiore, L 694 - C05 collare oro

C02  Tronco superiore, L 694
C03 manicotto, C04 tirante M10

K01-K02  Cappello in 2 metà (fronte/retro)
K03 profili oro, K04 mozzo, K05 anello LED, K06 logoSPAZIO LOGO

GIOSTRINA ESPOSITIVA DA VETRINA

ESPLOSO - sequenza di montaggio dal basso

Tavola 03

Non in scala

Valgono le quote (mm) - A3Generata da disegni/tavole.py a partire da cad/params.py. Predimensionamento: verificare le quote sul componente commerciale prima del taglio.

ELENCO PEZZI E VERIFICA DI TRASPORTO

Pezzo Dimensioni Varco Massa

Mezzo basamento 820 x 410 x 110 410 11.3 kg

Mezzo disco inferiore piattaforma 900 x 450 x 18 450 4.2 kg

Mezzo disco superiore piattaforma 800 x 400 x 18 400 3.3 kg

Tronco di colonna 694 x 110 x 110 110 1.9 kg

Semi-cappello 900 x 450 x 150 450 5.0 kg

Supporto satellite piu' alto 800 x 140 x 140 140 0.5 kg

Limiti: varco <= 750 mm (porta 800), massa <= 25 kg per pezzo.

Massa totale a vuoto: 71 kg.

SEQUENZA
1. Unire le due metà del basamento, livellare con i piedini.

2. Avvitare ralla e flangia colonna sul piano del basamento.

3. Disco inferiore: viti M5 dall'alto nell'anello della ralla.

4. Disco superiore ruotato di 90°: viti M5 dall'alto.

5. Calzare tronco inferiore, collare, tronco superiore.

6. Passare il cavo LED nella colonna.

7. Montare i due semi-cappelli sul mozzo, serrare il tirante.

8. Avvitare gli steli sul gradino (3 x M6 dall'alto).

9. Collegare, provare la rotazione a vuoto, poi caricare.

Dettagli in docs/montaggio.md


